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1.    Полное наименование: песок формовочный кварцевый.
2.    График поставок: с декабря 2025г. по декабрь 2026г.
Поставку производить по согласованному графику.
3.    Количество закупаемого песка – 1 235 тонн.
4.  Общие сведения по применению песка формовочного: песок применяется для
создания форм и стержней из холодно-твердеющей смеси по альфа-сет процессу и получении крупногабаритных толстостенных стальных отливок из конструкционных нелегированных углеродистых сталей 20Л-50Л и конструкционных углеродистых низколегированных и марганцовистых сталей, а также чугунов СЧ20, ИЧХ28Н2. Формы опочные и безопочные. В технологическом процессе имеется регенерация смеси (тип-механическая). Развес отливок от 1 кг до 1500 кг.
5. Требования к продукции: 
5.1 Нормативный документ (ТУ, информационный материал, листок безопасности, техническая спецификация и др.), согласно которому изготавливается материал, с указанием:
-     основных компонентов;
-     физико-механических свойств;
-     сроков годности и температурных интервалов хранения;
-     требований безопасности при хранении и эксплуатации;
-     способа утилизации отходов материала;
-     применение спецсредств защиты (марка СИЗ, особенности спецодежды);
-     перечня вредных веществ, выделяемых в процессе применения.
5.2 Таблица №1 - Основные физико-химические характеристики песка:
	Наименование показателя
	Требования

	1
	2

	1. Основа песка 
	кварц

	2. Массовая доля глинистой составляющей, %, не более
	0,5

	3. Массовая доля диоксида кремния, %, не менее
	98

	4. Коэффициент однородности, %, не менее
	60

	5. Средний размер зерна, мм
	от 0,19 до 0,28

	6. Массовая доля влаги, %, не более
	0,5

	7. Концентрация водородных ионов водной вытяжки, рН
	от 6,2 и выше

	10. Потеря массы при прокаливании, %, не более
	1,0

	11.Наличие посторонних включений: агломератов кварцитов и кварцевых песчаников, остатков растительных слоев, угля, торфа, известняка
	не допускается


Примечание: песок формовочный должен соответствовать ГОСТ 2138-91 и его качественная характеристика должна находится в пределах, указанных в таблице №1 настоящего технического задания. 
6.    Гарантии:
6.1. Гарантия на качество – не менее 12 месяцев от даты поставки.
7.    Другие требования к товару:
7.1. Предоставление документа о качестве, содержащего:
-      наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак;
-      наименование и условное обозначение продукции;
-      номер и дату выдачи документа;
-      массу нетто партии;
-      номер партии;
-      дату отгрузки;
-      результаты испытаний;
-      обозначение стандарта.
7.2. Упаковка должна обеспечивать:
-      сохранность материалов при транспортировке;
-      погрузочно-разгрузочные операции;
-      временное хранение материала до использования его в гарантийный период;
-      защиту от атмосферных осадков.
8.     Примечания:
8.1. Техническое предложение должно содержать ответы на все вопросы в последовательности, изложенной в техническом задании в виде сравнительной таблицы.
8.2.   Предложение признается не соответствующим техническому заданию, если:
8.2.1. Оно не отвечает требованиям технического задания.
8.2.2. Не содержит ответов на все вопросы, изложенные в техническом задании.
8.2.3. Участник, представивший предложение, отказался исправить выявленные в нем ошибки или неточности.



И.о. главного инженера
ремонтно-механического цеха		                                 Д.М.Андрухович
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